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CAIET DE SARCINI
pentru achizitia produsului:

” Aparat de taiere cu jet de plasma”

Cap.l Obiectul caietului de sarcini

Obiectul prezentului caiet de sarcini il constituie procurarea produselor ” Aparat de

taiere cu jet de plasma ”- 1 buc. pentru dotarea, Uzina de Reparatii conform Anexa
nr.1.

Cap.ll_Scopul achizitiei
Acest aparat permite debitarea rapida, cu o calitate sporita a taieturii, a tablelor din
materiale cum ar fi : otel, inox, otel galvanizat, aluminiu, cupru, alama.

Un aparat de taiere cu jet de plasma in central, este utilizat pentru diverse procese de
intretinere si reparatie a echipamentelor. Acesta are mai multe aplicatii, printre care:

1. Taierea materialelor metalice: Jetul de plasma poate taia cu precizie o gama larga
de metale, cum ar fi otelul, aluminiul sau cuprul, care sunt adesea folosite in
structurile centralei. Acest proces este esential atunci cand se necesita inlocuirea
sau repararea unor piese de echipamente sau conducte.

2. Reparatii ale echipamentelor: In cazul in care se deterioreazd componente din metal
ale centralelor termice sau electrice (de exemplu, tuburi sau panouri), taierea cu jet
de plasma poate fi folosita pentru a indeparta partile defecte sau pentru a ajusta
piesele care nu se potrivesc corespunzator.

3. Dezafectarea echipamentelor vechi: Atunci cand o centrala este modernizata sau
unele echipamente sunt scoase din uz, taierea cu jet de plasma poate fi folosita
pentru a desface structurile metalice si a indeparta piesele care nu mai sunt
necesare.

4. Taierea precisa in conditii dificile: in mediile de lucru cu temperaturi inalte sau unde
este nevoie de precizie mare, taierea cu plasma este adesea mai eficienta decat alte
metode, cum ar fi taierea mecanica sau cu gaze.

Asadar, acest aparat joaca un rol esential in asigurarea functionarii eficiente si sigure ale
centralelor termice si electrice, ajutand la intretinerea si modificarea echipamentelor in mod
rapid si precis.

Cap.lll Termenul de livrare
1. Termenul de livrare pentru produse este de 30 de zile calendaristice de la data
perfectarii contractului (conform precizarilor din Anexa nr.1).

2. Electrocentrale Bucuresti SA nu va accepta decalari ale termenului de livrare dupa
semnarea contractului de furnizare.




Cap.lV Caracteristici tehnice

Caracteristicile/specificatiile tehnice ale produselor care urmeaza a se achizitiona Si

care face obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt prezentate in Anexa nr.2. (Flsa
tehnica).

Cap.V Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanta in faza de ofertare
1. In oferta tehnica, ofertantul va certifica furnizarea produselor solicitate in Anexa

nr. 1.

2. In oferta tehnica se vor inscrie in mod obligatoriu informatii privind termenul de
livrare si garantia tehnica ofertata.

3. Se va prezenta fisa tehnica a produselor ofertate, specificatii tehnice, sau orice
alte informatii care contribuie la descrierea cat mai detaliata a echipamentului.

4. In cadrul ofertei tehnice se vor prezenta acte doveditoare care sa confirme ca
produsele care fac obiectul prezentului caiet de sarcini, sunt fabricate in sistemul de
management al calitatii conform standardului SR EN 1ISO 9001/editia in vigoare, sau
conform oricarui alt standard de management al calitatii echivalent.

Cap.Vl Cerinte tehnice impuse de autoritatea contractanti pe parcursul derularii
contractului

1. Produsele livrate vor avea marcaj CE si vor fi insotite de declaratia de
conformitate CE tradusa in limba romana.

2. Furnizorul igi va asuma intreaga responsabilitate pentru calitatea si performata
produselor furnizate.

3. Furnizorul trebuie sa asigure numai personal calificat si autorizat la probele de
punere in functiune si la interventiile facute in perioada de garantie.

4. Pentru echipamentul la care se fac incercari, se considera calitatea indeplinita atat
timp cat rezultatele se inscriu n tolerantele admise prin reglementérile tehnice n vigoare.

5. Furnizorul va inlocui fara plata produsul cu deficiente si abateri de la
documentatiile tehnice, standarde si prescriptii tehnice, constatate la receptie sau in
perioada de garantie.

6. Furnizorul va asigura documentatia tehnic si de calitate in limba romana.

7. O fisa tehnica care sa contina, in ordine:

e Denumirea produsului si codul modelului;

o Informatii despre producator, daca e diferit de ofertant;

e Domeniul de utilizare declarat de producator si pentru care a fost certificat modelul;

e Caracteristici constructive, fizico-mecanice, chimice sau functionale proprii modelului
care asigura indeplinirea functiei pentru domeniul de utilizare declarat, precum si
descrierea marcajelor de pe produs;

e Alte caracteristici suplimentare sau semnificative specifice modelului;

e Mod de ambalare;

e Termene de garantie;

e Alte servicii oferite, daca este cazul;

e Scurta descriere a mijloacelor prin care se asigura controlul calitatii produselor

livrate.

Cap.VIl Receptia

1. Calitatea produselor este atestatd de furnizor prin certificate de calitate, probe,
etc., care insotesc produsele catre beneficiar.

2. Receptia calitativa si cantitativa a produselor, se efectueaza de beneficiar in
termen de 3 zile lucratoare de la data primirii produselor, pe baza documentelor care
insotesc transportul (mentionate la cap.VIIl, pct. 6), in conformitate cu Ordinul M.F.P. nr.
2634/2015 privind documentele financiar-contabile (Norme generale de intocmire si utilizare
a documentelor financiar-contabile).




Cap.VIll_Conditii_impuse privind ambalarea, conservarea, livrarea si transportul
produsului

1. Livrarea produselor se face in conditii DDP la adresa beneficiarului si anume:
- CTE Sud - Strada Releului nr. 2-4, sector 3, Bucuresti, in intervalul orar 7%°-15% in zilele
luni-joi, 7°°-13% vineri,

2. Asigurarea mijloacelor de transport si suportarea cheltuielilor aferente de catre
furnizor

3. Produsele se vor livra cu ambalaj si in conditiile impuse de documentatia tehnica.

4. Furnizorul, pe cat posibil, va utiliza ambalaje biodegradabile.

5. Ambalarea si conservarea produsului livrat se face in asa fel incat acesta sa-si
pastreze caracteristicile calitative pe toata perioada de garantie.

6. Produsele se vor livra in conditii de conservare conform documentatiei tehnice si
prescriptiilor standardizate.

7. La livrare, produsele vor fi insotite obligatoriu de urmatoarele documente-

- dispozitie de livrare - aviz de expeditie;

- certificat de calitate emis de producator;

- certificat de garantie;

- declaratie de conformitate tip CE;

- carte tehnica si instructiuni de utilizare in original si cu traducere complets in limba
romana.

8. Riscul pentru eventualele pierderi sau deteriorari ale produselor pe timpul

transportului, revine furnizorului, care in situatii deosebite va actiona si pretinde desp&gubiri
de la caraus.

Cap. IX Garantii

1. Garantia tehnica solicitata pentru produsele furnizate, este de 24 luni de la data
receptiei de punere in functiune.

2. Furnizorul are obligatia de a garanta ca produsele furnizate sunt noi si in
conformitate cu specificatiile tehnice si de calitate prevazute in oferta.

Cap. X Alte informatii

1. Anexa nr. 1 si Anexa nr.2. (Fisa tehnica) fac parte integranta din prezentul caiet
de sarcini.

2. La elaborarea ofertei tehnice se va fine seama de cerintele impuse in prezentul
Caiet de sarcini siin F isa de Date a achizitiei, la capitolul specific ,Modul de prezentare a
propunerii tehnice”.

3. Furnizorul va face instruire la beneficiar pe baza de proces verbal ce se va anexa
la Procesul Verbal de receptie , in vederea insusirii corecte a modului de intretinere si
utilizare a produselor. '

Sef Servic’iill Tehnic
Vasile SILEANU
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ANEXA NR. 1 LA CAIETUL DE SARCINI

LISTA DE CANTITATI DE PRODUSE

chtr./ De_n umire Tip UM Cantitate Teg\r(r:::wede
LOT echipament echipament Producator solicitat
’ : ? : 3 Ch—
Aparat de ; 30 zli;]e de
1 taiere cu jet buc
de plasma perfectarea
contractului
]

- Prezenta lista de cantitati de produse contine un numar de: 1 pozitie si un numar
de: 1 pagina.

- Produsul va respecta specificatiile din Fisa tehnica, anexa la Caietul de sarcini.

Sef Serviciul Investitii
George-Ovidiu VOICU
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Responsabil Serviciul Investitii
Andrei CIOTOEANU
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ANEXA nr. 2
la Caietul de sarcini

FISA TEHNICA
Aparat de tiiere cu Jet de plasm3

l. Caracteristici tehnice:

CONPOA LN

Tensiune retea de alimentare : 400 V/50 Hz/3 Ph
Curent maxim de taiere : 160 A

Interval reglare curent sudura :30-160 A
Grosime maxima taieire - 50 mm

Durata activa : 150 A@30%

Tensiunea in gol : 348%

Tip alimentare : Ia retea

Debit de aer necesar : 290 I/min

Presiune de aer necesars 4,5 bar

10.Factor de putere : 0,9 cos ¢
11.Putere : 25 kw

Il. Echipare

1. Torta pentru taiere manuali cu lungime de 6m
2. Regulator presiune aer
3. Cleste de masa cu cablu de sudurd cu lungime 5m

Il. Caracteristici referitoare la nivelul calitativ:

1.

2.

Produsul trebuie s3 fie fabricat in sistemul de management al calitatii conform
standardului SR EN 1SO 9001!editia in vigoare, sau conform oricarui alt standard de
management al calitatii echivalent.

Produsul va avea marcaj CE si va fi insotit de declaratia de conformitate CE tradusa
in limba romana.

lll. Alte cerinte

—
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- Manual cu instructiuni de punere in functiune, de utilizare si intretinere aparat, in

original si cu traducere completa in limba romana

Garantie tehnica 24 |uni

Produsul va fi livrat si pus in functiune la sediul beneficiarului, instruirea autorizats a
operatorilor.

Posibilitatea de asigurare a service-ului post-garantie (contra cost), inclusiv piese
originale.

: ‘%';rde Reparatii
Bogdan POPESCU

Sef Serviciul Tehnic
Vasile SILEANU
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